Hakkimizda

ENEIRNAIK
Yaptiginiz isi takdir ediyoruz!
Yeni SAWYER uriintntzden dolayi tebrikler. Musterimiz olmanizdan

\K// www.enermak.com
gurur duyuyoruz ve sektorde en iyi hizmet ve givenilirligi size sunmak
icin caba gosterecegiz. Bu lirlin kapsamli bir garanti ve diinya ¢apinda
bir servis agi ile desteklenmektedir. Size en yakin distribltori ve servis

acentasini bulmak igin, liitfen her sayfanin en altinda listelenen adres

ve telefon numarasindan bizimle iletisime geginiz. MFG COMPANY
Yalniz degilsiniz! H an d L ever

1948'den beri var olan Sawyer Uretim Sirketi boru hatlari ve kaynak

ekipmanlari tasarimi ve Uretiminde diinya lideridir. Sawyer

ekipmanlari endistride bir standart haline gelmistir ve kalite ve Cag e CI am p
dayaniklilik konusunda kriter belirlemeye devam eder.

Bu kullanim klavuzu Sawyer Urlinliniziin en iyi sekilde kullanimini ve K u I | an | m
isletme seklini tarif etmek icin yapilmistir. Temel hedefimiz

Urlinlerimizden memnuniyetinizdir. Liitfen tim ipuglari, notlari ve K I aV u Z u

uyarilar dikkate alarak kullanim klavuzunun tamamini dikkatlice
okuyunuz. Guvenlik her zaman dnce gelir.

Modeller: Tack 125A
Parcgalarin Diyagrami & No Tack 125B

/N DIKKAT N

DIKKAT: Sawyer Uretim iki borunun birbirine kaynaklanmasi
amaci igin kolay kullanimli Cage Clamp'leri sunar.Clamp'in

montaji igin 2 kisi 6neriyoruz.Cage Clamp'ler taban destegi

A. Elle kilitleme Yeri E. Tack Bar yok A olarak kullanmak veya boruyu kaldirmada kullanmak igin

B. Cage Clamp Kolu amaglanmamistir. Bu Clamp'ler t-dirsekler,dirsekler,vanalar

C. El manivelasi F.Tack bar *resimsiz* veya diger donanimlarin kullanimi igin tasarlanmamistir. Her

D. Tutma Kulplari == kullanimdan sonra temizleyin ve sicak, kuru bir alanda saklayin.
Garanti amaglari i¢in asagidaki bilgiyi kaydediniz: Sawyer Uretim Sirketi icin veya t(a;rgfrll:cgal retilen tim uUrdnler, satin alma
Nereden satin alindi:_ tarihinden itibaren oniki ay boyunca hatali iscilik ya da malzeme kaynakl

hatalara karsi garantilidir.
Bu garanti kusurlu bulunan herhangi bir parca tamiri veya degistirilmesi ile
Ekipman Seri No #:_ sinirlidir ve ifade edilmis veya ima edilmis baska higbir yukiumlilik yoktur veya
sarta bagl olarak kabul edilir.

Satin alinma tarihi:_
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Kullanim

1. Elle kilitleme yerini(A) tutma kulplarindan(D,Fig.1) ¢cikarmak
icin el manivelasini(C) kaldirin.

2. Clamp'i acin. (Fig. 2)

3. Clamp'i kaynak yapilacak borunun iizerine yerlestirin. (Fig. 3)

4. Elle kilitleme yerini (A) tutma kulplarinin(D, Fig. 4) icine yerlestirin.

Fig. 5
5. El manivelasini(C) asag iterek Clamp'i kapatin. (Fig. 5)
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